TP Fabrication CMS Fabrication et essais

NOMS : Date :
Analyse structurelle
Simulation
Routage
xxxxxxx |Fabrication

Objectifs :

—  S'entrainer a cabler des CMS
— Assembler une maquette électronique a partir de ses

documents de fabrication. Vérifier son bon fonctionnement.

Compétences abordées :

Corne de brume électronique pour
modélisme naval

Réaliser

C4.4 : fabriquer un sous-ensemble, assembler les composants sur une carte.
C4.5 : Tester et valider un module matériel, déterminer les tests pertinents dont les résultats
détermineront la validité de la maquette.

Savoirs abordés :

Savoir

Description

S8.1 Instruments de mesure

Oscilloscopes

S9.1 Fabrication d'une carte de cablage imprimée

Conditions :
— Travail en bindme mais chacun doit assembler une seule carte.
— Durée : 3H45

- Maquettes remises en fin de séance.

Critére d'évaluation :
- Qualité du soudage.

- Bon fonctionnement de la carte fabriquée.
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Travail a effectuer

1ére partie : entrainement au ciblage de CMS (environ 45')

Visionnez la vidéo du site, montrant un soudage manuel mais de qualité industrielle.

Vous disposez d'un petit circuit imprimé et des composants qui doivent y étre cablés. Son
schéma structurel, son schéma d'implantation et la référence des composants a cabler figurent
sur le Document ANNEXE 3.

Vous commencerez par identifier la valeur des résistances par leur codage et validerez cette
analyse avec un multimétre en mode Ohmmetre.
De méme pour la polarité des diodes.

Consultez la page du site concernant les différents dimensionnements de CMS. Les
résistances utilisées sont de type « 1206 ».

Utilisez le matériel mis a votre disposition pour souder les différents composants.

La procédure est la suivante :
« déposez du flux (voir définition sur le site) sur les pistes,
- utilisez une pince brucelle pour déposer le composant a son
emplacement

+ venir souder le composant avec le panne la plus fine possible et §

\

avec l'étain sans flux, Faire attention a ne pas déplacer le
composant avec la panne. Une fois une (et une seule) broche
soudée, il est possible de repositionner le composant en
chauffant a nouveau la broche.
+  Puis souder les autres broches.
Faites constater votre travail.

2" partie : ciblage de la carte "Corne de brume" (environ 1H)

Vous disposez du circuit imprimé d'une corne de brune, déja gravé, et des composants a y
souder.

Le schéma d'implantation figure sur le Document ANNEXE 1.

Procédez au cablage de la carte en vous inspirant de votre expérience précédente (1ére partie).
Les composants se trouvent dans de petites boites étiquetées. Ils sont & manipuler avec des
pinces brucelle.

Commencez par les plus petits (résistances, condensateurs) ou les plus difficilement
accessibles puis continuez par les plus gros (circuits intégrés). Voir les photos du site sur la
chronologie de cablage.

Attention a la polarit¢é du condensateur de 2,2uF et a celle de la diode : consultez leur
documentation sur le site pour connaitre leur sens de cablage.

Accordez le plus grand soin a votre travail. Demandez en cas de doute.
Une fois tous les composants cablés testez la continuité de toutes les liaisons broche a broche
et cochez au fur et & mesure ces liaisons sur le schéma du Document Annexe 1. A la fin du

test toutes les liaisons doivent étre cochées.
Faites constater votre travail.
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3éme partie : essais

Rédigez sur le Document ANNEXE 2 la fagon dont vous comptez chronologiquement mettre
en service votre maquette en précisant les appareils utilisés et leur réglage.

Faites constater votre travail.
Mettez en ceuvre votre procédure de test apres validation et éventuelles modifications.

Faites constater le bon fonctionnement.

Document ANNEXE 1

Schéma structurel :
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Schéma d'implantation :
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Document ANNEXE 2
Référence Symbole Valeur Désignation Référence fabricant Code commande
Radiospares
R1,R2 MINRESI120K |120K |RESC3216X84 ERJTO08J124V 721-9100
R3 MINRES10K 10K |RESC3216X84 CR1206-JW-103GLF 740-9110
Cl1,C3,C4 |CERAMICION |10nF |CAPC3216X152 12067C103KAT2A 391-101
C2 CAP-ELEC 2.2uF |CAPCWR3825X165 TAJB225K020RNJ 464-7748
Ul NES555 SOP8 NE555DRG4 526-959
Ql MJID122T4G DPAK 369C MJID122T4G 463-189
D1 1N4148 MINIMELF BAQ34-GS08 710-2728
RV1 3214G-1-502E | 1M TRIM_3303C 3303C-1-105E 691-2643
Procédure de test de la carte :
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Document ANNEXE 3

Carte d'entrainement au ciblage CMS
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Référence Composant Valeur Référence fabricant Code commande
Radiospares
R1,R2 Résistance couche épaisse 1K CR1206-JW-102GLF 740-9117
CMS1206 5%
C1,C2 Condensateur céramique 100nF C1206C104K5RACTU 264-4179
multicouche
D1, D2 Diode Zener, BZT55C5V1 51V BZT55C5V1-GS08 699-7777
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